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Kaynak operasyonu esnasinda kendinizi korumak, tehlikeleri anlamak ve uygun bir sekilde kontrol
altina almaniza baglidir. Kaynak tehlikelerinin kontrolii, g6z yaralanmasindan sakinma, solunum
korumasi, ¢alisma alaninin havalandirilmasi, koruyucu giysiler ve giivenli calisma ekipmanina sahip
olmay1 icermektedir.

GOz tehlikeleri ulturaviyole ve infrared 1sinlarina maruz kalmay1 igerir. Kaynakeilar ve yardimcilar
gozlerini korumak amaci ile, filtresi 2-14 arasinda degisen koruyucu maske takmalidir. Filtre
numaralart yapilan kaynagin tirine gore degiskenlik arz etmektedir. Kaynak arki eger
perdelenmemisse sadece kaynaci degil bunun yami sira yardimcimin da g6z koruyucuya ihtiyaci
olabilir. Gaz veya disiik ark kaynaklarinda, diger isciler 30 ayak (9.144 m) c¢apindaki operasyon
alanindan uzak durmali ve uygun filtre lenslerle korunmahidir. Agir kaynak ¢aligmalarinda 100 ayak
(30.48m) yar1 gaplik alana ihtiyag duyulur. Inert gaz kaynaklar ark kaynagindan, 5-30 kat daha fazla
ulturaviyole 1sm1 iiretir ve bu sebepten daha genis koruma mesafelerine ihtiya¢ duyar. Siradan
muamele gérmemis plastik lensler ulturaviyole 1smlarini ¢ok az abzorblar ve koruyucu olarak
giivenilmemesi gerektigini aklinizda bulundurun.

Fiilen biitiin kaynak prosesleri gaz, duman ve toz iiretir. Ortaya ¢ikan gazlar, karbon monoksit, karbon
dioksit, ozon, ve azotlu gazlardir. Oulsan diger gazlarin nedeni malzeme iizerindeki kimyasallarin
varhigidir. Ornegin 1.1.1 trikloro etan kaynak 1sisna maruz kaldiginda fosgen gazmnin olusmasina
neden olur. Kaynak ve kesme islemleri kadmiyum, kursun, siyaniir, berilyum, arsenik, floriir, nikel ve
diger solundugunda tehlike arz eden dumanlarda ortaya ¢ikabilmektedir. Uygun solunum koruyucular
kesme ve kaynak operasyonlarinda kullanilmalidir. Kullanilmast gereken en iyi koruyucuyu
belirlemek i¢in, kaynak yapilacak malzemenin veya elektrot iireticisinin malzeme giivenlik bilgi
dokiimani incelenmelidir.

Eger kaynak yapilacak alan, kaynak¢i bagima 10,000 feet kiiplik (283 metre kiip) alan1 dolduruyorsa
;tavan ylksekligi 16 feet (4.87 m) den az ise, havalandirmay1 engelleyen kapali alanda galisma oluyor
ise kaynakei1 bagina 2,000 feet kiip/dk (56.6 metre kiip/dk ) mekanik havalandirmaya ihtiyag¢ vardir.
[laveten, florin, ¢inko, kursun, berilyum,kadmiyum, civa ve oksijenle kesim yapilan paslanmaz gelik
operasyonlarmin spesifik havalandirmaya ihtiyaci vardir. Havalandirmanin miimkiin olmadigi
durumlarda, temiz havanin pompalandigi maske ve diger uygun maskeler kullanilmalidir. Oksijen tek
basina havalandirma amagli kullanilmamalidir.

Viicudun tamami radyant enerji, kivilcim, erimis metalden korunmalidir. Yiin veya yiin karigiml
giysiler pamuklu giysilerden daha iyi koruma saglar. Inert gaz metal ark kaynagi ve benzeri kaynaklar
pamuklu tiriinlerin hizli sekilde bozunmasina neden olur. Deri, ceketler, bacak ve kol koruyucular ve
onliikler 6zellikle dikey ve bas {lizeri yapilan ¢aligmalarda ilave koruma saglar. Koyu renkli giysilerin
kullanimi yanstyan 1ginin azalmasina yardimeci olur.

Tiim kaynak ekipmanlari kullanmadan dnce giinliik olarak kontrol edilmelidir. Regiilator, torg, veya
elektirik aksaminda saptanan problemlerin ¢6ziilmesi i¢in bu konuda yetkin kisiye miiracaat ediniz.
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